Performance you can trust

ROCOL

Dry Moly Paste

Suchy film MoS, ve formé pasty

Popis produktu

ROCOL® Dry Moly Paste je pasta s velmi vysokym
obsahem MoS,. Je navrzena k mazani kluznych
mechanizml jako jsou kluzna loziska, Cepy, vacky,
kluzna vedeni, kde nelze tolerovat kapalné
mazivo.

Také dostupna ve formé spreje — viz Dry Moly Spray,
a na bazi rozpoustédla v kapalné formé — viz Dry Moly
Fluid.

Typické aplikace

e ROCOL Dry Moly Paste je idealni montazni pasta
pro kluzné mechanismy, kluzna loziska a dalSi
aplikace, kde je vyzadovan zcela suchy film.

Charakteristika a vyhod

e ROCOL Dry Moly Paste ma teplotni pouzitelnost
od -50 °C do +450 °C.

e ROCOL Dry Moly Paste mize byt pouzita vSude
tam, kde nejsou tolerovany vihkeé filmy, diky své
tvorbé suchého mazaciho filmu, ktery
neabsorbuje zadné necistoty.

e ROCOL Dry Moly Paste pfedchazi zadreni.

e ROCOL Dry Moly Paste je vysoce odolna zatizeni
(az 7 000 kg/cm?).

e Excelentni ochrana proti opotfebeni diky MoS..
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Pokyny pro skladovani a pouziti

o Uijistéte se, Ze z povrchl jsou odstranény veskeré
necistoty, oleje a maziva.

e Aplikujte velmi tenkou vrstvu produktu ROCOL
Dry Moly Paste tkaninou bez vlaken.

e Aplikovany film Ize dodate&né vylepSit lehkym
rozlesténim za pouziti tkaniny bez viaken.

¢ ROCOL Dry Moly Paste je také dostupny jako Dry
Moly Spray pro aplikaci ve spreji a jako Dry Moly
Fluid pro namaceni, nanaseni stétcem nebo
nastfikem.

e Teplota skladovani produktu ROCOL Dry Moly
Paste by se méla pohybovat v rozmezi od +1 °C
do +40 °C.

o Doba pouzitelnosti je 5 let od data vyroby.

Specifikace

ROCOL Dry Moly Paste spliuje nasledujici
specifikace:

e Rolls Royce — R-R OMAT 4/53

Baleni

Baleni Cislo zbozi
100g 10040
750g 10046
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Vlastnost Metoda Hodnota
Vzhled Vizualné Hladka modro-cerna pasta
NLGI stupen IP 50 - ASTM D217 3
Zaklad - Uhlovodikova smés
Pevné mazivo - MoS,
Obsah pevného maziva - 50 %
Teplotni rozsah pouzitelnosti - -50 °C az +450 °C
Bod skapnuti IP 132 >100 °C

VysSe jsou uvedeny typické hodnoty, které nepredstavuji specifikaci. Podléha béznym vyrobnim tolerancim.

Bezpecénostni list

Bezpecdnostni listy jsou k dispozici ke staZzeni na naSich webovych strankach www.rocol.com nebo je mozno je
vyzadat u VaSeho kontaktu spole¢nosti ROCOL.
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Nastaveni utahovaciho momentu

Kdyz se na spojovaci material, ktery ma byt utazen za pomoci momentového klice, aplikuje tento
pfipravek, je vyzadovano dodatecné nastaveni utahovaciho momentu, aby se dosahlo spravného napéti
ve spojovacim materialu. Nastaveni spravného utahovaciho momentu Ize vypocitat pomoci nize
popsanych metod.

Nasledujici parametry byly odvozeny z poméru napéti-torze méfeného na Sroubu M12 x 50 mm s
rozteCi zavitu 1,75 mm, plnou matici a podlozkami typu Form A. Upevhovaci prvky byly odmastény a
byla na né nanesena tenka vrstva tohoto prostfedku v souladu s pokyny na strané& 1. Udaje niZe jsou pro
spojovaci prvky pfi 90% meznim namahani:

Spojovaci material Koeficient treni () K-Faktor
Ocelova povrchova uprava 8.8 0,092 0,13
8.8 Ocel BZP 0,085 0,12
8.8 Ocel pozinkovana ponorem 0,125 0,17
Nerezova ocel 304 0,113 0,15
Hlinik 6061 0,086 0,12
— 2
T=Fx[(0.159xP)+(0.577><d><u)+(Dfxg)] T=KxFxD
T= Aplikovany moment (Nm) 7= Aplikovany moment (Nm)
F= Napéti generované ve spojovacim F= Napéti generované ve spojovacim
materialu (N) materialu (N)

P = Roztec¢ zavitu (m)
d= Pramér Sroubu (m)
D-= Primér matice (m) (m)

1 = Koeficient treni K = K-Faktor

D =Jmenovity primér zavitu matice

Mnoho parametrl ovliviiuje vztah napéti-torze ve spojovacim materialu véetné geometrie Sroubu, povrchové Upravy, zplisobu
nanaseni maziva, zplsobu utahovani, zmén pfi vyrobé spojovaciho materialu, atd. Tyto udaje jsou pouze orientacni, obzvlasté je-li
pouzivan jiny spojovaci material nez vySe uvedeny pfiklad Sroubu M12. Jakékoliv vypocétené hodnoty maji pouze orientacni hodnotu
a konecné napéti by mélo byt vzdy ovéfeno, zejména v kriticky dulezitych aplikacich! Tyto hodnoty nepfedstavuji specifikaci. Pro
dal$i pokyny kontaktujte Vas obvykly kontakt spole€nosti ROCOL nebo nas kontaktujte emailem technical.lubricants@rocol.com.

Informace uvedené v tomto dokumentu vychazeji z nasich zkuSenosti a sdéleni od zakaznikl. Existuje mnoho faktord, které jsou mimo nasi kontrolu
nebo povédomi a které mohou ovliviiovat pouzivani a vykonnost nasich produktd. Z toho vyplyva, Ze za informace uvedené vySe neneseme

odpovédnost.
Verze: 2 Datum: 10-16
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